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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Nr:

Niecka basenowa z blachy szlachetnej,
elementy stalowe konstrukcyjne, balustrady

,, Rozbudowa kompleksu w Drzonkowie”

Obiekt nr 1. Niecka basenowa dziecieca i roboty zewnetrzne



Rozbudowa kompleksu w Drzonkowie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania,
dotyczgce dostarczenia i montazu niecek basenowych ze stali nierdzewnej dla inwestyciji
realizowanej pod nazwg "Rozbudowa Kompleksu w Drzonkowie” - dla obiektu nr 1 —
dziecieca niecka basenowa.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu rob6t wymienionych w pkt.1.1.
Bedzie réwniez podstawg do:
- Kontrolowania jakosci wykonywanych robot
- Przeprowadzenia procedur odbiorowych
- Rozliczenia wykonanych robot

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu montaz niecek basenowych przy zastosowaniu materiatdw i wyrobdw,
odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST “WYMAGANIA OGOLNE”

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody ujete przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST “WYMAGANIA OGOLNE”

2. MATERIALY
Wszystkie materialy stosowane do wykonania robdt musza by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej. Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby
budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z
2003r., Nr 207, poz. 2016; z pdzniejszymi zmianami),
- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004r.,
Nr 92, poz. 881 z p6z. zm.),
- Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. o systemie
oceny zgodnosci /Dz U. 2004 nr 195p0z.2011 z p6z zm./
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Materiaty stosowane do wykonywania elementow konstrukcji stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normie PN-821S-10052.



2.1 Niecki basenowe ze stali szlachetnej
Niecki basenowe wykonane sg z nierdzewnej stali szlachetnej, materiat nr PNEN 1.4404 o ile
w obrebie poszczegoinych pozycji nie wymaga sie odrebnie innych materiatow.

Grubos$¢é materiatu: wymagania minimalne
- $ciana: 2,5 mm
- konstrukcje usztywniajgce: 2,0 mm
- rynna: 2,0 mm
- dno: 1,5 mm

Powierzchnia:

- blachy scian do dna: od strony wody- szlifowane

- rynna: stal walcowana, gtadka jasna

- dno do gtebokoséci powierzchnia antyposlizgowa ttoczona

- spoiny: tylko w obszarze obrzeza basenu szlifowane
Powierzchnie widoczne wykonane sg z walcéwki o gtadkiej jasnej powierzchni. Blachy scian
do dna sg szlifowane. Spoiny ponizej lustra wody pozostajg bez obrdbki mechanicznej.
Tylko w obszarze, gdzie jest to wymagane, spoiny czolowe sg wygtadzone przez szlifowanie,
nie dotyczy to spoin pachwinowych. W obszarze krawedzi przelewowej basenu wszystkie
spoiny od strony wody sg wygtadzone przez szlifowanie.

Szczegdtowy wykaz niecek basenowych
Niecka brodzika dla dzieci
Powierzchnia lustra wody — 50m2
Wymiary : dt x szer - ksztatt powierzchni - nieregularny
Gtebokosé wody - od — 0,1 m do—0,35m
Materiat - nierdzewna stal szlachetna materiat nr 1.4404

2.2.System hydrauliki niecki basenu

Materiat:

Materiat na blachy: nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404

Materiat na rury: nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4571, 1.4404 o ile w obrebie
poszczegdlnych pozycji nie wymaga sie odrebnie innych materiatéw.

Wykonanie:

Grubos¢ materiatu minimum: 2,0 mm

Powierzchnia: stal walcowana, gtadka jasha

2.3.0sprzet niecki basenu
Materiat rusztu : polipropylen ( PP)

2.4. Laczniki
Sruby, nakretki nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadac
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a
ponadto:
- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-
61/M-8233, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,
- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,
- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN I1SO 887:2002,
PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz
PN-83/M-82039.



2.5. Materiaty do spawania
Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
EN 759:2000, a ponadto:
- elektrody powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430
- spawarka MIG-MAG,
- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
12070:2002,
- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm:
PN-73/M69355 oraz PN-67/M-69356.
- Spoiny spawane tukowo w ostonie gazow szlachetnych (argonu) przy
ustalonych parametrach spawania.

2.6 Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny byc¢
wytadowywane dzwigami. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi i usztywnia¢ przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposdb umozliwiajgcy
odczytanie znakowania. Na miejscu skltadowania nalezy rejestrowaé¢ konstrukcje
niezwtocznie po jej nadejsciu, segregowaé¢ i ukiada¢é na wyznaczonym miejscu na
podkfadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0
do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia. Elementy konstrukcji powinny byé przechowywane w sposob, umozliwiajgcy
stata gotowos¢ do montazu.

Materialy powinny by¢é przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych,
magazynach pototwartych lub zabezpieczonych przed warunkami atmosferycznymi. Powinny
by¢ izolowane od materiatéw i substancji dziatajgcych raco.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych mogg by¢ wykonywane recznie lub
mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania
zamierzonych robét.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien
dysponowaé¢ m.in.:
- spawarkami, np. MIG-MAG
- palnikami gazowymi,/ spawy fgczgce poszczegolne elementy wykona¢ w
atmosferze argonu.
- samochodem o maksymalnej dtugosci 15 m i maksymalnej masie catkowitej
20 ton
- zurawiami  samochodowymi o0 udzwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegolnych elementéw konstrukciji
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST “WYMAGANIA OGOLNE”

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST “WYMAGANIA OGOLNE” pkt.
“Ogolne wymagania dotyczace $rodkow transportu”.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane na s$rodki transportu powinny odpowiadac
wymogom skrajni i by¢ trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zsunieciu, odksztatceniu,



przewréceniu itp. Réwniez elementy nietypowe i tuki musza by¢ odpowiednio zabezpieczone
i zapakowane.

Sposbdb zatadunku, transportowania i roztadunku nie moze powodowa¢ powstania
nadmiernych deformacji, naprezen i uszkodzen. Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed odksztatceniern i zdeformowaniem. Wymagana jest mozliwos¢ dojazdu
na miejsce budowy samochodéw o maksymalnej dtugosci 10 m i maksymalnej masie
catkowitej 10 ton.

Wszelkie uszkodzenia drég publicznych lub innych budowli i urzgdzehn powstate w trakcie
transportu Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST “WYMAGANIA OGOLNE” pkt. “Ogélne
wymagania dotyczgce wykonania robét”.

Wykonanie robot powinno by¢ zgodne z normami.

Wykonaweca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji

i harmonogram robot uwzgledniajgcy wszelkie warunki, w jakich bedg przeprowadzane
roboty zwigzane z montazem i wykonaniem elementow konstrukcji stalowej.

5.2.Wymagania techniczne dotyczace robét budowlanych przy budowie
basenow ze stali szlachetnej AISI 316 L, AISI 316 Ti.
Uwagi ogélne
Ponizsze roboty dotyczg wznoszenia basendéw, przy ktérych powierzchnie majgce
bezposredni kontakt z woda , statyczne usztywnienie i podparcie, jak réwniez cata
konstrukcja wykonywane sg ze stali szlachetnej nierdzewne;.
Konstrukcja sktada sie ze scian bocznych przenoszacych obcigzenia statyczne, podpartych
na goérze i na dole (patrz tez zakotwienie bocznych Scian) i dna uksztattowanego jako nie
napieta powierzchnia metalowa.
Grupy konstrukcyjne, sktadajgce sie na grupy robot, basenu ze stali szlachetnej to:

- niecka basenu

- elementy wbudowane basenu

- hydraulika basenu

- wyposazenie basenu

- wyposazenie instalacyjne

Wymagania odnosnie grup konstrukcyjnych
Zadania, ktére maja do spetnienia grupy konstrukcyjne, przedstawione sg kazdorazowo w
uwagach wstepnych.
Szczelna konstrukcja basenu powstaje za pomocg spawania fukowego w ostonie gazow
szlachetnych (argonu).
Obrzeze basenu, ktére jako element budowlany miesci sie¢ pomiedzy plazg a powierzchnia
wody stanowi istotna czes$¢ konstrukcyjna , jako miejsce przejsciowe pomiedzy obszarami
petnigcymi rézne funkcje, a takze roznymi materiatami i ma do spetnienia nastepujgce
zadania:

- odprowadzanie przelewajgcej sie wody (funkcja przelewu bocznego) w trakcie

ubytkowania basenu,
- zamocowanie réznych elementéw wbudowanych

Dostawa i montaz_

Dostawa i fachowy montaz wszystkich czesci basenu w zakresie ujetym w dokumentac;ji
kontraktowe] wigcznie z dostawa do okreslonego miejsca przeznaczenia, roztadunkiem i
osadzeniem (transportowe urzadzenia pomocnicze, np. uzycie zurawia). Organizacja
personelu montazowego wigcznie z pomocnikami i wszystkimi urzgdzeniami niezbednymi do
wykonania roboét zwigzanych z obrébka blachy i robét spawalniczych.



Zakotwienie

Zakotwienie elementéw konstrukcyjnych ze stali szlachetnej do konstrukcji budowlanej na
gotowo, przy czym nalezy pamietaé o przygotowaniu we witasciwym czasie ewentualnych
elementéw wbudowanych.

Koszty przygotowania placu budowy
Koszty przygotowania placu budowy dla zespotu wykonujgcego roboty w stali szlachetnej
nalezy wliczy¢ do ceny ryczattowe;j.

Koszty zuzycia energii
Koszty zuzycia energii zaliczajg sie zgodnie z procedura roztozenia kosztéw do ceny
kosztow wtasnych, tak samo ubezpieczenie budowy zawarte przez inwestora.

Roboty wykonywane przez prowadzacego budowe

- Przygotowanie we wiasciwym czasie planéw inwentaryzacyjnych lub danych
pomiarowych w celu poprawnego sporzadzenia dokumentacji warsztatowej
basenu

- Sprawdzenie pod wzgledem statycznym odpowiednio do wybranego wariantu
wbudowania niecki basenu nosnosci gruntu.

- Osadzenie przygotowanych przez dostawce basenu elementéw wbudowanych
ze stali szlachetnej, jak podioza do przyspawania, przepusty w obiektach
betonowych itp.

- Wykonanie wymaganych wyciec

Jezeli ze wzgledu na miejscowe warunki nie jest mozliwe nawiezienie warstwy wymaganej
grubosci, to nalezy wykonaé¢ wylewke betonowa.

5.3Wymagania dotyczace pozostatych elementéw stalowych
Elementy przygotowywane w wytworni
5.3.1.Przygotowanie i obrébka elementéw
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed
wbudowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wilasnosci,

- wymiaréw i prostoliniowosci.
Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg
dopuszczalne powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywaé peknieé. Wystgpienie tego rodzaju
uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i
giecia elementéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inspektora
Nadzoru.
Ciecie elementéw i sposéb obrobienia brzegéw powinien by¢é wykonany z zachowaniem
wymagan wg PN-89/S-10050.
Przed przystgpieniem do skfadania elementéw konstrukcji Inspektor Nadzoru przeprowadza
odbiér elementéw w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajgcych i brzegéw stykéw z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-
04251 i PN-EN 1S0 913:2002.

5.3.2.Sktadowanie konstrukcji

Spawanie

Spawanie powinno odbywac sie zgodnie z norma.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia.



Elementy stalowej konstrukcji sg spawane w Wytwoérni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacja projektowa.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu VT i PT.

W kazdej fazie wykonywania konstrukcji stalowej Inspektor Nadzoru moze zarzgdzi¢ kontrole
stosowanych materiatdw spawalniczych i sprawdzenie poprawnosci wykonywanych zigczy
spawanych.

W wyniku spawania mogg powstawacé naprezenia spawalnicze powodujgce odksztatcenia
elementéw konstrukcji stalowej.

Sposbb usuniecia odksztatcen konstrukcji wykona¢ zgodnie z zaleceniami normy.

Potaczenia na sruby
Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do tgczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak:

- trzpienie trzeba tak dopasowaé do otworu aby sruba wchodzita do otworu po
lekkim uderzeniu miotkiem,

- gwint nalezy nacig¢ na takiej dlugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwor czesci
tgczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaty sie nad gorna powierzchnia
nakretki, a podktadka pod nakretke pokrywata co najmniej dwa zwoje,

- Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed
montazem pokry¢ warstwg smaru,

- sruba w otworze nie powinna przesuwac¢ sie ani drga¢ przy ostukiwaniu
mtotkiem kontrolnym.

5.3.3.Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg, zabezpieczenie antykorozyjne elementow
konstrukcji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwdrni zgodnie ze SST
dotyczgca zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.3.4.Prace przygotowawcze i pomiarowe
Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wykonaé prace pomiarowe i kontrolne
potozenia elementéw stalowych.

5.3.5.Wykonanie potgczen spawanych
W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%,
a temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opadow atmosferycznych, mgty lub mzawki
miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostonic.
Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i
innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.
Spoiny powinny posiada¢ klase zgodna z dokumentacja projektowa. Spoiny czotowe
powinny by¢ podspawane lub wykonane taka technologig, aby gran byta jednolita i gtadka.
Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.
Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN-8/'M-6977~ (PN-EN 970:1999) :

- dla ztgczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

- dla ztgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.
Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci
powinny odpowiadaé¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).
Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M69775
(PN-EN 970:1999)
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu VT i PT.
Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, norma PN-89/S-10050 i innych zleconych
przez Inspektora Nadzoru ponosi Wykonawca.

5.4, Montaz elementéw konstrukcji stalowej na budowie
5.4.1. Wymagania ogélne



Przed przystgpieniem do montazu elementéw konstrukcji, Wykonawca powinien zapoznac
sie z protokotem odbioru elementéw konstrukcji przewidzianych do wbudowania i potwierdzi¢
to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy. Wykonawca powinien zobowigza¢ sie do
znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i dokumentacji projektowej, co
potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inspektorowi Nadzoru.

Do montazu elementow konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg
PN-M-48090:1996 i PN-9/S-10050. Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach
statycznych odpowiadajgcych warunkom normy PN-82/810052.

Konstrukcja rusztowan i pomostow powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane odcigzeniem konstrukcji stalowej koniecznym do demontazu
elementéw przewidzianych do usuniecia i zamontowania nowych elementow
konstrukcji stalowej,

- sity wywotane obcigzaniem od ludzi pracujgcych przy demontazu i montazu,

- sity od ciezaru narzedzi, urzgdzeh i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego
miejsca robot przewidzianego w dokumentacji projektowe;j.

W czasie montazu nalezy dopilnowaé aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem
organizacji robot.

Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementéw uprzednio zamontowanych.

5.4.2. Wykonanie pofaczen spawanych

Pofgczenia spawane powinny by¢é wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w
ilosci przewidzianej dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga
zgody Inspektora Nadzoru. Warunki wykonania potgczen spawanych opisano w punkcie
5.3.2 niniejszej SST.

5.4.3. Wykonanie potaczen na sruby
Warunki wykonania potgczen na $ruby opisano w punkcie 5.2.2 niniejszej SST.

5.5.Wymagania techniczne dotyczace niecki basenu ze stali AISI 316 L , 316Ti
Pozycja niecki basenu obejmuje $ciany boczne, rynny przelewowe, odpowiednie zakotwienia
elementéw Scian oraz dno niecki basenu. Z tych elementéw powstaje szczelna niecka
basenu.

Powierzchnie $cian i dna, ktére odejmuje sie w zwigzku z montazem elementow
wbudowanych, np. schodéw, dysz dennych itp., nalezy w tych pozycjach uwzgledni¢, tzn.
nalezy je w tych pozycjach wyliczyc.

Wytyczne dotyczace niecki basenu ze stali nierdzewnej

Sciany niecki basenu z gtadkiej blachy zostaly tak uksztattowane, aby przyjety parcie
wody/gruntu wzglednie wystepujgce obcigzenia pionowe oraz aby obcigzenia te byty
odprowadzane poprzez gorne i dolne zakotwienia.

Sciany niecki przeznaczone do przytgczenia zewnetrznej rynny przelewowej (rynna finska)
wykonane z krawedzig przelewowa wyprofilowana wewnatrz pod katem ok. 30° jako przelew
do statego i rownomiernego odprowadzania wody powierzchniowej. Odchylenie krawedzi
przelewowej od poziomu na obwodzie niecki basenu nie moze przekraczac¢ +2 mm.

Sciany niecki przeznaczone do przytgczenia wewnetrznej rynny przelewowej (rynna finska)
wykonane z krawedzig przelewowa w dopuszczalnej szerokosci, jako przelew do statego i
rownomiernego odprowadzania wody powierzchniowe;.

Sciany niecki bez przytgczenia rynny przelewowej nalezy wykonaé na najwyzszym krafcu z
krawedzig fazowana, w jednym z ksztattéw odpowiadajgcych danym wymaganiom. Sciana
niecki ma by¢ w tym miejscu odpowiednio podciggnieta do gory ponad lustro wody lub tez do
miejsca potgczenia z sasiednim elementem konstrukcyjnym lub tez moze pozosta¢ pod
lustrem wody (wysepki lub polwyspy pod woda).



Pofgczenia narozne maja by¢ wykonane pod katem < 90° i promieniu > 25 mm.

Wytyczne dotyczace rynny przelewowej

Rynny przelewowe zewnetrzne typu finskiego:

Nalezy zapewni¢ rownomierny odptyw wody wewnatrz rynny do otworow wylotowych.

Nalezy zapobiec zalaniu krawedzi niecki wodg gromadzacg sie w rynnie przelewowej.
Prowadzenie wody od krawedzi przelewu do rynny przelewowej musi by¢ state i
rownomierne. Przypisana do danej niecki powierzchnia wylotowa rynny przelotowej musi
mie¢ spadek12° . W celu prawidtowego odprowadzania wody (strumienia szerokiego i
waskiego) nalezy umiesci¢ w narozach rynny przelewowej piyty kierujgce (zwrotne). Ksztatt
odptywu rynny przelewowej do odprowadzania wody nalezy dostosowac¢ do wielkosci tego
strumienia wody, ktéry ma by¢

odprowadzany. Przytgczenie zewnetrznej strony rynny nalezy wykonaé¢ za pomocg profilu z
tworzywa sztucznego lub ksztattowanej stali szlachetnej odpowiednio do zatgczonych
przekrojéw Scian.

Wytyczne dotyczace zakotwienia sciany bocznej

Sciany niecki usztywnione zebrami sg zasadniczo kotwione na gérnej i dolnej krawedzi.
Dolne zakotwienie przeciwko dziataniu sit pionowych nastepuje poprzez odpowiednie
podpory ukosne, natomiast przeciwko dziataniu sit poziomych poprzez wbetonowanie zeber
usztywniajacych oraz kotkowanie.

Gérne zakotwienie nastepuje za pomocg podpor ukosnych oraz pityt podporowych na
istniejgcg i wykonang przez prowadzacego budowe, konstrukcje zelbetowg (fundament i
gorna warstwa betonu- wykonanie wedtug przekrojéw scian).

Wytyczne dotyczace dna niecki basenu

Blachy denne z nierdzewnej stali szlachetnej maja by¢ utozone, na co najmniej 2-
centymetrowa “zaktadke” i zespawane oraz w sposdb pewny potgczone konstrukcyjnie ze
Scianami bocznymi.

Dotyczy to réwniez przylgczy do kanatéw dennych oraz elementéw wbudowanych niecki.
Blachy denne sg ttoczone i maja wkasnos$ci anty poslizgowe.

Wytyczne dotyczace schodéw niecki basenu

Schody niecki do lustra wody maja by¢ wykonane, jako zamknieta ze wszystkich stron
konstrukcja spawana tacznie z podiuznicami oraz weztdbwkami zgodnie z wymaganiami
statycznymi. Wysokos¢ pomiedzy poszczegdlnymi stopniami ma by¢é rdéwna, stopien
najwyzszy znajdowac sie ma na wysokosci gérnej krawedzi lustra wody. Miedzy przednig
krawedzig gérnego stopnia, a tylng krawedzig dolnego stopnia w pionie nie moze byc¢
przeswitu. Stopnie nalezy wykonac, jako bezpieczne przy stgpaniu stopnie ptaskie.
Powierzchnie stgpania nie mogg odksztatcac sie w sposdb trwaty. Przednie krawedzie stopni
majg by¢ piaskowane, lub pomalowane na kolor czarny (elektroliza chemiczna) w celu
zapewnienia kontrastu krawedzi.

Przekréj poreczy ma wynosi¢: (Srednica) minimum 3,8 cm max 5cm.

Wytyczne dotyczace drabinek w niecce basenu

Drabinki maja by¢ przymocowane na state do Sciany niecki w formie zamknietej ze
wszystkich stron i zespawanej drabinki niszowej. Drabinki prowadzone do stopnia
spoczynkowego lub do dna. Odstep pomiedzy stopnicami ma wynosi¢ 30 cm, gtebokos¢
niszy 14 cm, szerokosc¢ niszy 50 cm.

Porecz ma by¢ trwale zakotwiona na obrzezu niecki basenu. Czes¢ podpory, stanowigca tuk
uchwytu od strony niecki nie moze wystawac¢ nad krawedz niecki i odstawa¢ od krawedzi
niecki o wiecej niz 15 cm.

Przekroj poreczy ma wynosic¢: (Srednica) minimum 3,8 cm, max 5¢cm.



5.6. Wymagania dotyczgce systemu hydrauliki niecki basenu

Przeptyw pionowy za pomocga kanatéw dennych

W celu doprowadzenia czystej wody zostaly przewidziane w dnie basenu kanaty denne z
demontowanymi pokrywami (mozliwos¢ konserwacji i czyszczenia) oraz dysze wlotowe —
wszystko ze stali szlachetnej, a w obszarach, ktére nie sg zakryte kanatami dennymi — dysze
punktowe o takim samym wykonaniu. Elementy kanatéw dennych maja by¢ wykonane w taki
sposob, aby byly w jednej ptaszczyznie z dnem niecki basenu (nie mogg wystawac).
Uszczelnienie pomiedzy kanatem dennym, a pokrywa nalezy wykonaé¢ za pomocg uszczelki
elastycznej, odpornej na dziatanie wody zawierajgcej chlor. Pokrycie kanatow dennych w
zaleznosci od gtebokosci wody nalezy wykona¢ materiatami takimi samymi jak powierzchnia
dna niecki basenu, w ksztaicie tatwo montowanych podtuznych paséw. Nalezy zwrdcié
réwniez uwage na odpowiednia wytrzymatos¢ na deformacje pokrycia kanatdéw dennych.
Blachy kryjgce maja by¢ wiec wygiete do dotu. Przewidywany profil uszczelniajgcy ma by¢
zacisniety od gory. Zostat przewidziany wokét kazdego elementu kryjgcego.

Dysze wlotowe

Elementy wlotowe maja by¢ wykonane w catosci ze stali nierdzewnej w taki sposéb, by byty
w jednej ptaszczyznie z dnem niecki basenu (nie moga wystawaé). Dysze wlotowe maja by¢
umieszczone w taki sposob, aby nie powstawaty strefy martwe. Rozmieszczenie takie
wykonuje sie wedlug zasady réwnych warunkéw hydraulicznych dla kazdej dyszy, wobec
€zego nie jest wymagane wstawianie pojedynczych dysz.

Cidnienie przed dyszami wlotowymi ma wynosi¢ maksymalnie 3m stupa wody. Wymiar
przekrojow wylotu dysz ustala sie odpowiednio do ilosci ttoczonej wody oraz wymaganej
odlegtosci wyrzutu. Dysze przewidziano z blachami maskujgcymi. Nie istnieje zatem
mozliwo$¢ wyciagniecia ich przez osoby do tego nieupowaznione.

5.7.Wymagania dotyczgce osprzetu niecki basenu

Wytyczne techniczne dotyczace wykonania rusztu rynien przelewowych

Prety rusztu maja byé dobrane zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi i statycznymi. Cata
konstrukcja ma przyjmowaé powstajgce obcigzenia ruchome. Ruszt ma by¢é odporny na
dziatanie temperatur oraz wody basenowej i promieniowania UV. Prety rusztu od strony
gornej maja by¢ antyposlizgowe i rozmieszczone w poprzek do rynny przelewowe;.
Wymagana jest mozliwos¢ demontazu w celu czyszczenia rusztu

i rynny. Materiat rusztu: polipropylen (PP).

Tabliczki z oznakowaniem niecki basenu - Piktogramy

Tabliczki z tworzywa sztucznego wykonane jako piktogram, dwuwarstwowy akryl, ptyta
podstawowa biata, ptyta gérna niebieska lub czerwona. Ptyta podstawowa biata, piktogram
plus grawerowany wiersz, wielkos¢ pisma ok. 45 mm, mocowana przez cztery otwory
mocujgce i specjalne sruby grzybkowe (ptaskie okragte) do rusztu rynny przelewowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Wymagania dotyczace wykonawcy niecek basenowych ze stali nierdzewnej
Dostawca i wykonawca niecek basenowych ze stali nierdzewnej ma obowigzek
przedstawienia nastepujgcych dokumentoéw wystawionych bezposrednio na firme
Wykonawcy:
- Wykaz minimum trzech zrealizowanych obiektéw w zakresie dostawy i
montazu niecek basenowych ze stali nierdzewnej, spawanych, bez powtok
PCW oraz oktadzin foliowych, o powierzchni sumarycznej lustra wody
kazdego nie mniejszej niz 300m? obejmujgcymi réwniez pasy toréw
ptywackich. Wykaz moze obejmowac jedynie realizacje, ktére miaty miejsce w



okresie ostatnich dwéch lat, a jesli okres prowadzenia dziatalnoéci jest krotszy
- W tym okresie, z podaniem daty i miejsca wykonania wraz z zatgczonymi
referencjami potwierdzajgcymi, ze roboty te zostaty wykonane nalezycie.

- Atest higieniczny PZH w Warszawie dla niecek ze stali nierdzewnej basenow
kapielowych i solankowych

- Atest higieniczny PZH w Warszawie dla wyposazenia niecek ze stali
nierdzewnej jak zjezdzalnie, stupki, fontanny, wodospady, krzesetka i wejscia
dla niepetnosprawnych

- Swiadectwo badania antyposlizgowo$ci powierzchni blach profilowanych o
grubosciach: 1,5mm, 2mm, 2,5mm wg wymagan normy PN-EN 13451-1:2012

- Zaswiadczenie Instytutu Spawalnictwa w kwestii kwalifikacji producenta
niecek basenowych dotyczacych spawania konstrukcji stalowych zgodnie z
PN-B-06200

- Certyfikat zgodnosci z wymaganiami jakosci wg normy PN-EN I1SO 3834-2

- Certyfikat zgodnosci z wymaganiami jakosci wg normy EN 1090

- Certyfikat zgodnosci z wymaganiami normy PN-M-69009

- Swiadectwo badania antyposlizgowosci rusztéw rynny przelewowej wg PN-EN
13451 oraz DIN 51097

- Swiadectwo badania antyposlizgowosci perforowanej blachy oston urzadzen
do zasysania wody wg PN-EN 13451-1:2012

- Zaswiadczenie jednostki certyfikujgcej o zgodnosci zastosowanych urzadzen
basenowych takich jak:
- kanaty ssawne
- urzgdzenia poboru wody do analizy
- odptywy denne (DW 100 i DW 150)
wg PN-EN 13451-1:2012

- Sprawozdanie kontrolne dotyczgce zabezpieczenia przed zakleszczeniem
wlosow przy zatozonych parametrach pracy

- Zaswiadczenie dotyczgce monitorowania zaktadu produkcyjnego przez
jednostke monitorujgca (certyfikat T+M)

6.2. Wymagania ogéine

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodno$ci z
dokumentacja, projektowa, wymaganiami podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej
SST. Poszczegolne etapy wykonania konstrukcji stalowej sg odbierane przez Inspektora
Nadzoru poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu. Ocena poszczegdlnych etapdw
robét potwierdzona jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST “WYMAGANIA OGOLNE”
pkt. “Opis dziatan zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobéw i robét
budowlanych pkt 6”.

6.3. Zakres kontroli i badan:
6.3.1. Materiaty
Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli
zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.
Wbudowane materiaty powinny by¢é zgodne z dokumentacja projektowa, a kazda zmiana
powinna by¢ zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru i Projektanta.
6.3.2. Konstrukcja stalowa
Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi
w niniejszej SST. Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm.
6.3.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

- kontrola stali,



- sprawdzenie elementow stalowych,
- sprawdzenie wymiardéw konstrukcji,
- sprawdzenie potgczen,
- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie
probnego montazu konstrukciji.
6.3.4. Kontrola w czasie transportu i na budowie
- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg
wymogom skrajni i czy sg trwale mocowane,
- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacja
projektowg
- kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
- kontrole jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.
Roboty podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapéw robdt potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST ,WYMAGANIA OGOLNE"
“‘Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robdt” pkt. 7. Jednostka obmiarowa jest t
(tona) wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jako catosci, zgodnie z dokumentacja
projektows.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoine zasady odbioru rob6t podano w ST ,,WYMAGANIA OGOLNE"; “Opis sposobu
odbioru robét budowlanych” pkt. 8. Inspektor Nadzoru w porozumieniu z Wykonawca,
powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem
konstrukcji stalowej jako catosci.

Poszczegdlne etapy wykonania konstrukciji stalowej jako catosci sg odbierane przez Komisje
poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.

8.1 Odbiér elementéw konstrukcyjnych
Do odbioru koncowego w Wytworni Wykonawca przedktada:

- dokumenty techniczne,

- Swiadectwa kontroli potgczen spawanych (PT, VT)

- Swiadectwa spawaczy,

- pomiary odchyiek,

- atesty materiatowe,

- dokumentacje projektowa,

- rysunki warsztatowe,

- protokoty odbioru czesciowego,

- protokoty z pomiaru geometrii
Odbidr konstrukcji po roztadunku winien by¢é wykonany w obecnosci Inspektora Nadzoru i
powinien by¢ przez niego zaakceptowany.
Wytworca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet
dokumentéw dotyczgcych wykonanej konstrukcji. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢
zakonczony protokotem.
Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catosC uznaje sie za wykonane i
zamontowane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej przywotanych normach lub punktach 5 , 6 niniejszej specyfikacji
daty wyniki pozytywne.



8.2 Odbiér niecki stalowej basenowe;.
8.2.1 Odbiér, przejecie, uruchomienie probne
- szczelnos¢: Cata konstrukcja podlega kontroli szczelnosci poprzez
metoda penetracyjng (PT) oraz wizualng (VT).
- niwelacja: Nalezy potwierdzi¢ protokotem biura geodezyjnego.
- hydraulika basenowa: nalezy potwierdzi¢ na podstawie préby barwienia
we wspétpracy z wykonawcg stacji uzdatniania wody.
- pozostate dokumenty: do odbioru wymagane jest przekazanie instrukciji
obstugi i dokumentacji basenu (rysunki, plany inspekcji), jak réwniez zestaw
do pomiaru zawartosci chloru w celu regularnej kontroli koncentracji chloru w
wodzie basenowe;j.
Wymagane jest rowniez potwierdzenie wtasnosci antyposlizgowych przez atest uprawnionej
jednostki kontrolne;.

Przesytanie wzoréw
Wymienione ponizej wzory nalezy przedtozy¢ na zadanie, do kontroli i oceny pod wzgledem
spetnienia wymagan:

- wzOr rusztu rynien przelewowych,

- wzér wlotu w dnie

- wzér przewidywanych powierzchni anty poslizgowych

- wzér pasu toru ptywackiego
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty pozytywne wyniki, wykonane roboty nalezy
uznac¢ za zgodne z wymaganiami.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Normy
- konstrukcje basenu wykonano przy wykorzystaniu technologii AKVAHELP

METAL

- Wszystkie elementy konstrukcji wykonane sa ze stali nierdzewnej nr 1.4404 i
1.4571 zgodnie z norma PN-EN 10088

- PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

- PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdow
stalowych.

- PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

- PN-EN 10204+Ak: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

- PN-ISO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogdlne wymagania dla $rub dwustronnych
I nakretek.

- PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

- PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem sze$ciokgtnym. Klasy doktadnosci A i B.

- PN-EN ISO 887:2002 Podktadki okragte do srub, wkretéw i nakretek ogolnego
przeznaczenia. Ukfad ogdiny.

- PN-ISO 10673:2002 Podktadki okragte do $rub z podktada. Szereg maty,
Sredni i duzy. Klasa dokfadnosci A.

- PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.

- PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materialy dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu,
wymiary, tolerancje i znakowanie.

- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

- PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania
ultradzwiekowe ztgczy spawanych.



PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na
podstawie radiogramow.

PKWIiU 28.11.23-62.60 — Konstrukcje stalowe

PN-EN 10088-2 stale nierdzewne - techniczne warunki dostaw.



